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DER EINSATZ VON SAUREBESTANDIGEN PLATTEN UND STEINEN ERFOLGT HEUTE
BEISPIELSWEISE IN FOLGENDEN BEREICHEN:

¢ Industriebereiche mit chemischen Beanspruchungen an Bauwerken
Auskleidung von Bdden, Rinnen, Gruben und Wandfl&chen

¢ Anlagen zum Beizen von Metallen
Auskleidung von Beizbecken, Bdden, Rinnen und Gruben

e Chemische Industrie, Hiittenindustrie, Metallindustrie
Auskleidung von Behaltern, Reaktionstiirmen, Waschtlrmen, Neutralisationsanlagen, Becken,
AufschlussgefaBen, Sdurekammern etc.

e Papier- und Zellstoffindustrie
Auskleidung von Bleichtiirmen, Kochern, Boden, Rinnen etc.

e Schwefelsdureanlagen
Auskleidung von Absorptionstirmen, Gaswaschern, Boden, Rinnen und Gruben

¢ Phosphorséureanlagen
Auskleidung von Reaktoren, Eindickern, Lagertanks, Boden, Rinnen und Gruben

¢ Lebensmittelindustrie
Auskleidung von Bdden, Rinnen, Gruben und Wandfldchen

o Batteriefabriken
Auskleidung von Formations- und Laderdumen, Sauremischanlagen, Neutralisationsgruben, Trocknerrdumen

e Kraftwerke
Auskleidung von REA-Anlagen, DeNOx-Anlagen, Rinnen, Kanalen, Wasseraufbereitungsanlagen

BEANSPRUCHUNG SAUREFESTER KERAMISCHER WERKSTOFFE

Die Bau- und Werkstoffe zur Auskleidung chemischer Apparate unterliegen folgenden Beanspruchungen:

Chemischer Angriff
durch S&uren, Laugen, Lsemittel, Ole und Fette in fliissigem und gasférmigem Zustand

Thermische Beanspruchung

e Temperatur im Inneren der Apparate

e stark unterschiedliche Umgebungstemperaturen

¢ unterschiedliche Temperaturverteilung im Inneren der Apparate

e Temperaturwechselbeanspruchung durch Chargierung und Prozessfilhrung
e Temperaturgefélle in den einzelnen Schichten der Ausmauerung

e unterschiedliche Warmeausdehnungskoeffizienten im Mauerwerk und Mantel

Mechanische Beanspruchung

e |nnendruck oder Vakuum

e FErschiitterung

e stromende Gase oder Fliissigkeiten
e Feststoffe

e Abrieb
Fahrverkehr

SURFACE PROTEGFION LININGS




ACID-RESISTANT BRICKS AND TILES ARE NOWADAYS USED IN THE FOLLOWING
FIELDS, E.G.:

¢ Industrial fields with chemical attack on buildings
Lining of floors, trenches, pits and wall areas

¢ Pickling Plants
Lining of pickling tanks for metals, floors, trenches and pits

e Chemical industry, iron and steel industry, metal industry
Lining of vessels, reaction vessels, scrubbing towers, neutralization facilities, basins, breakdown
vessels, acid storage tanks, etc.

¢ Pulp and paper industry
Lining of bleaching towers, digestors, floors, trenches, etc.

¢ Sulfuric acid plants
Lining of absorption towers, washer, floors, trenches and pits

¢ Phosphoric acid plants
Lining of reactors, thickeners, storage tanks floors, trenches and pits

¢ Food industry
Lining of floors, trenches, pits and wall areas

e Battery factories
Lining of assembly and loading rooms, acid mixing plants, neutralization pits, drying rooms

¢ Power Stations
Lining of flue gas cleaning plants, DeNOx plants, trenches, channels, water treatment plants

LOAD SPECTRUM FOR ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIALS

The materials used for lining of chemical apparatuses are exposed to the following conditions:

Chemical attack
by acids, alkalis, solvents, oils and greases in a liquid or gaseous phase

Thermal stress

e temperature inside the apparatuses

e strongly varying environmental temperatures

e (ifferent temperature spread inside the apparatuses

e thermal cycling by charging and process sequence

e temperature drop in the individual masonry layers

e (different thermal expansion coefficients of masonry and shell

BEANSPRUCHUNG / | OAD SPECTRUM

Mechanical stress

e internal pressure or vacuum
e vibration

e gas or liquid flow

e solids

e abrasion
traffic areas

ACID-RESISTANT BRICKS, TIEESAND SHAPES IN STANDARD SIZES 9



ANFORDERUNGEN AN DAS SAUREFESTMATERIAL

¢ niedrige Wasseraufnahme (offene Porositat), um das Eindringen der angreifenden Medien zu minimieren

* hoher Si0,-Gehalt, um mdglichst sauer zu sein (Bestandigkeit gegen Sauren)

* niedrige Gehalte an Al,O,, Fe,0,, Ca0 und MgO, weil gerade diese Komponenten eine hohe Saureldslichkeit aufweisen

¢ hohe mechanische Festigkeit und gute Abriebfestigkeit beim Einsatz als Bodenbelag oder in Aggregaten mit abrasiven
Bestandteilen in den aggressiven Medien

e gute Temperaturwechselbesténdigkeit
e sehr gute MaBhaltigkeit

NORMEN UND VORSCHRIFTEN
Die Anforderungen an séurefeste keramische Auskleidungen sind festgelegt in

DIN EN 14879-6 Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen Anlagen gegen
Korrosion durch aggressive Medien — Teil 6: Kombinierte Auskleidung mit Plattierungen (Plattenlagen) und
Ausmauerungen; Deutsche Fassung EN 14879-6:2009

Hierbei werden folgende flir sdurefeste keramische Materialien relevante Eigenschaften und ihre Priifung festgelegt:

DIN EN 993-1 Bestimmung der Rohdichte, offenen Porositat und Gesamtporositat
DIN EN 993-5 Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit

DIN EN 993-6 Bestimmung der Biegefestigkeit

DIN 51068 Bestimmung der Temperaturwechselbestandigkeit

DIN EN 993-16 Bestimmung der Bestandigkeit gegen Schwefelsdure

10 SAUREBESTANDIGE STEIN STANDARDABMESSU L URFACE PROTEC




DEMANDS ON ACID-RESISTANT MATERIAL

e |ow water absorption (apparent porosity) in order to minimize penetration of aggressive media

e high SiO, content for being as siliceous as possible (resistance against acids)

* low contents of AlO,, Fe,0,, Ca0 and MgO, because exactly these components show high acid solubility

¢ high mechanical strength and good abrasion resistance when being used as floor lining or in vessels with
abrasive components in the aggressive media

e good thermal shock resistance
e extremely low dimensional tolerances

STANDARDS AND REGULATIONS
The demands on acid-resistant ceramic lining materials are stipulated in

DIN EN 14879-6 Organic coating systems and linings for protection of industrial apparatus and plants
against corrosion caused by aggressive media — Part 6: Combined linings with tile and
brick layers

CONDITIONS / STANDARDS

The following properties for acid-resistant ceramic materials and their testing method are defined in:

ANFORDERUNGEN / NORMEN

DIN EN 993-1 Determination of the bulk density, apparent porosity and true porosity
DIN EN 993-5 Determination of cold crushing strength

DIN EN 993-6 Determination of modulus of rupture at ambient temperature

DIN 51068 Determination of resistance to thermal shock

DIN EN 993-16 Determination of resistance to sulphuric acid

ASTM C279-17 Standard Specification for Chemical-Resistant Masonry Units

ACID-RESISTANT BRICKS, TILES AND SHAPES IN STANDARD SIZES 11
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HERSTELLUNG VON SAUREFESTEN KERAMISCHEN WERKSTOFFEN

¢ Rohstoffe
Die Tonvorkommen des Westerwaldes und die aus diesen Tonen gebrannten Schamotten bieten — neben zusétzlichen
Rohstoffen — ideale Voraussetzungen flr die Herstellung hochwertiger séurebestandiger Erzeugnisse.

¢ Formgebungsverfahren
Die Formgebung saurebestdndiger keramischer Produkte ist in die plastische und trockene Verformung zu untergliedern.

PLASTISCHE FORMGEBUNG
Grundsatzlich gilt es drei Verfahren zu unterscheiden:

1. Vakuumextrudiert
Bei diesem Verfahren wird die Masse mittels eines Extruders unter Vakuum verdichtet und ein endloser Massestrang
gezogen, der entsprechend der erforderlichen Lénge taktweise abgeschnitten wird. Dieses Verfahren ist geeignet flir einfache
symmetrische Geometrien und sehr hohe Stiickzahlen.

2. Maschinenformung
Bei diesem Verfahren werden Massehubel vorgezogen, die anschlieBend in Stahlformen maschinell nachverformt werden.
Dieses Verfahren eignet sich flir komplizierte Geometrien und mittlere bis hohe Stiickzahlen.

3. Handformung
Bei diesem Verfahren werden die Formteile aus plastischen Massebatzen manuell hergestellt (ohne Vakuum gezogen). Dieses
Verfahren eignet sich fiir komplizierte nicht pressfahige Geometrien und niedrige bis mittlere Stiickzahlen.

TROCKENE FORMGEBUNG
Bei der trockenen Formgebung werden zwei unterschiedliche Methoden unterschieden:

1. Trocken gepresst (maschinengepresst)
Bei diesem Verfahren werden die Steine aus ,trockenen* rieselfahigen Massen in schweren Stahlformen mittels hydraulisch
bzw. mechanisch angetriebenen Pressen verdichtet. Dieses Verfahren ist flir die Herstellung einfacher Geometrien und groBer
Stlickzahlen mit hoher MaBgenauigkeit geeignet.

2. Trocken gestampft
Bei diesem Verfahren werden die Formteile aus ,trockenen®, rieselfahigen Massen mittels Presslufthammer in einer mit
Stahlblech ausgeschlagenen Holzform verdichtet. Dieses Verfahren eignet sich fiir die Herstellung komplizierter Geometrien und
hoher Steingewichte bei niedrigen bis mittleren Stiickzahlen. Bei diesem Verfahren wird ebenfalls eine hohe MaBgenauigkeit
erreicht.

BRENNEN SAUREBESTANDIGER KERAMISCHER MATERIALIEN

Brenntemperatur und Brennzeit werden so abgestimmt, dass ein guter Durchbrand und damit Mineralisierungsgrad erreicht wird.
Zudem wird die Bildung der Glasphasen mdglichst niedrig gehalten, um eine erhdhte Sprodigkeit zu vermeiden und eine sehr gute
MaBhaltigkeit zu erreichen.




PRODUCTION OF ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIALS

¢ Raw materials
The clay resources of the Westerwald region and the chamotte prefired from such clay offer — amongst
additional raw materials — ideal conditions for the production of high grade acid-resistant products.

¢ Methods of manufacture
The manufacture of acid-resistant ceramic products can be subdivided in plastic and dry shaping.

PLASTIC SHAPING
In general there are three different methods:

1. Vacuum extrusion
With this procedure the mass is compressed under vacuum with an extruder and an endless clot of mass is
extruded, that is cut in varying frequencies according to the required length. This procedure is suitable for
simple symmetric geometries and high quantities.

2. Machine processing
With this procedure mass bodies are extruded that are subsequently machine re-shaped in steel moulds. This
procedure is suitable for complicated geometries and medium to high quantities.

3. Hand processing
With this procedure the shapes are hand formed from plastic clots (extruded without vacuum). This procedure
is suitable for complicated geometries that cannot be made by pressing and for small to medium quantities.

PRODUCTION / HIRING

DRY SHAPING
The dry shaping is divided in two methods:

1. Dry pressed (machine pressed)
With this procedure dry pourable mixes are compressed in steel moulds on hydraulic or mechanic presses. This
procedure is suitable for simple geometries and big quantities with excellent dimensional accuracy.

2. Dry ramming
With this procedure “dry“ pourable mixes are compressed in wooden steel-cladded moulds with a pneumatic
hammer. This procedure is suitable for complicated geometries and high brick weights and for small and
medium quantities. It is also appropriate for achieving a very high dimensional accuracy.

HERSTELLUNG / BRAND

FIRING OF ACID-RESISTANT CERAMIC PRODUCTS

Firing temperature and firing time are adjusted to achieve maximum mineralisation. Moreover the formation of
vitrification phases is kept as low as possible in order to avoid increased brittleness and to achieve a very good
dimensional tolerance.

ES IN STANDARD SIZES 13



QUALITATSSICHERUNG

Die Qualitétssicherung — zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 — setzt in der Produktion bei der Uberwachung der
Bohstoﬁanlieferungen ein. Die eingehenden Rohstoffe werden entsprechend eines festgelegten Priifplans auf
Ubereinstimmung mit den Vorgabewerten analysiert.

Im Verlauf der Fertigung werden folgende, die Fertigung begleitende, Priifschritte durchlaufen:

¢ KorngréBenverteilung der eingesetzten Rohstoffe nach der Aufbereitung
¢ Feuchte und Plastizitit der Produktionsmassen

¢ KorngroBenverteilung der Produktionsmassen

¢ Griindichten und Abmessungen der Formteile nach der Formgebung

¢ Restfeuchte und Beschaffenheit der Formteile nach der Trocknung

e Abmessungen und Fehlerfreiheit der Formteile nach dem Brand

Zusétzlich zu diesen Fertigungs- und Endkontrollen werden die Werkstoffe in ihrer chemischen Zusammensetzung und ihren
physikalischen Eigenschaften untersucht.

14 SAUREBESTANDIGE STEINE, PLATTEN UND'FORMFEILE I\ STANDARDABMESSUNGEN
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QUALITY ASSURANCE

Quality assurance — certified according to DIN EN ISO 9001 — starts in the production with checking of the raw
material supplies. On base of a defined testing schedule, the incoming raw materials are analysed for compliance
with the standard data.

The following checks are performed during the manufacturing process:

¢ Distribution of grain sizes of the raw materials after preparation
¢ Moisture content and plasticity of the production mixes

¢ Distribution of grain sizes of the production mixes

¢ Bulk densities and sizes of the shapes after processing

¢ Residual moisture and condition of the shapes after drying

¢ Sizes and perfection of the shapes after burning

In addition to these production and final controls the products are tested in respect to their chemical composition
and their physical properties.

QUALITATSSICHERUNG / QUALITY ASSURANCE

ACID-RESISTANT BRICKS, TILES AND SHAPES IN STANDARD SIZES 15
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SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL

Chemische Analyse
Chemical analysis

Sorte
Brand

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO, Si0, Fe,0, Na,0/K,0
Test standard

% .

m“
dvers/various  [asm ] 24 | 6 ] 1 [ 32 |
m“

| vakwumextrudiert /vaowmextuded  [AstM | 25 | 69 | 10 [ 26 |

SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

SiC

Sorte
Brand

Sicarid 90
Sicarid 70 N

SAURELEICHTSTEINE / LIGHTWEIGHT ACID-RESISTANT BRICKS

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO
Test standard

Fe,0, Si,0N,

Chemische Analyse
Chemical analysis

Sorte
Brand

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO
Test standard

Fe,0

273

Na,0 /K,0

trocken gepresst / dry pressed
trocken gepresst / dry pressed

KOHLENSTOFFSTEINE, GRAPHITSTEINE / CARBON BRICKS, GRAPHITE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis RD WA Po KDF KBF
Sorte Test-Standard BD WA Po CCS MOR
Brand Test standard Aschengehalt / Ash content

B Vol. % N/mm? N/mm?

0,
’ bt [ wt% [ Vo.% [ psi [ psi |

* Die Prifung der Séureldslichkeit der Steuler SF A und SF P Qualitdten nach den hohen Anforderungen der DIN EN 993-16 erfolgt vollig unabhéngig von den physikalischen
Eigenschaften wie beispielsweise der Wasseraufnahme oder der offenen Porositat dieser Steinqualitdten. Fir die eigentliche Bestimmung der Saureldslichkeit wird der zu priifende
Stein zunéchst auf eine Korngrosse von 0,08 mm zerkleinert, um somit eine groBtmogliche Oberfldche der Probe zu erhalten. AnschlieBend wird die so aufbereitete Probe flr

6 Stunden in einer siedenden 70%igen Schwefelsdure gekocht. Nach der Abkiihlungsphase wird der Masseverlust bestimmt und in %, bezogen auf die Ausgangsmasse des
gepriiften Werkstoffes, angegeben. Mit diesem Priifverfahren kann eine genaue Aussage (iber das tatséchliche Verhalten unter Saurebelastung getroffen werden.

* The test of the acid solubility of Steuler SF A and SF P according to the high requirements of DIN EN 993-16 is completely independent of the physical properties like water
absorption or apparent porosity of the tiles and bricks. The test sample of the brick will be crushed to a grain size of 0,08 mm to get maximum surface of the test sample. The
prepared test sample will be treated for 6 hours in 70% boiling sulfuric acid. After cooling down, the mass loss is determined and expressed as a percentage of the initial mass of the
tested brick sample. With this test procedure is a specific statement for the behaviour in contact with acid possible.

18 SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL SURFACE PROTECTION LININGS



WD Waérmeleitfahigkeit
KBF Séureldslichkeit*  Th. Exp. Thermal Conductivity
MOR Acid solubility 1000 °C 800 °C 1200 °C
1832 °F 1472 °F 2192 °F
g/cm? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK
Ib/fte wt.% | Vol.% psi psi wt. % ’ BTU (in/ fr o fi2 o °F)
2,15 5 11 80 12 0,80 0,55 1,05 1,35 1,55
135 5 11 11600 1740 7 0,55 7,30 9,40 10,70
2,28 1 2 160 30 0,90 0,55 1,05 1,35 1,55
144 1 2 23200 4350 9 0,55 7,30 9,40 10,70

RD
BD

WA
WA

KBF
MOR

Saureloslichkeit*
Acid solubility*

WD
Th. Exp.

1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

1200 °C
2192 °F

g/cm? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % 0/ W/mK

Ib/fe wt. % Vol. % psi psi Wt % ’ BTU (in / hr e ft2 « °F)

2,60 6 15 150 22 0,30 0,45 16,00 14,00 12,00 .
164 6 15 21800 3190 0,90 0,45 110,90 97,10 83,20 u
2,65 5 18 220 40 0,40 0,45 20,00 17,00 14,00

167 5 13 31900 5800 0,70 0,55 138,70 117,90 97,10

WA
WA

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

WD
Th. Exp.

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F

g/em? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK

Ib/fee wt. % Vol. % psi psi wt. % ’ BTU (in/hr o ft2 » °F)

1,27 33 42 20 0,80 0,65 0,62 0,65 0,70
80 33 42 2900 0,55 4,30 4,50 4,90

SAUREFESTE KERAMIK

ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL

L

==
o
m
>

L ] . i Warmeleitfahigkeit Spezifischer
Saur.elosllcll1.ki|t* Therm. Langenausdehnungskoeffizient Thermal Conductivity Widerstand
Acid solubility Thermal expansion coefficient P
1SO DIS 22007 - W/mK Specific resistance

BTU (in/ hr e ft2 @ °F)

Zugfestigkeit
Tensile strength

1/K ‘

1,6-3,3x10-6
<1 3.5x10-6

>120 6-8
4-6 = ~6

MaBtoleranzen fiir das metrische System/ Dimensional tolerance for metric system only:
fur MaBe / for sizes < 100 mm: + 2 mm

fur MaBe / for sizes > 100 mm: + 2 %

Durchbiegung des groBten MaBes / Warpage of the largest size: < 1,5 %

Die aufgefuhrten Eigenschaftswerte sind Mittelwerte, bezogen auf maschinengepreBte Normalsteine und hnliche Formate; sie wurden nach den derzeit
geltenden DIN-Vorschriften bestimmt. Sie diirfen nicht ohne weiteres fiir andere Formate und als Abnahmespezifikationen herangezogen werden. Alle Angaben
entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse, stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Technische Anderungen vorbehalten.

The above data are standard values applicable to machine-pressed straight bricks and similar sizes. They have been determined in compliance with the
current DIN specifications. They cannot be taken without reservation for other sizes or as inspection specification. All information correspond to the present
state of our knowledge. However a liability concerning properties cannot be derived from the data. We reserve the right to make any technical alterations.

SURFACE PROTECTION LININGS IMIK / ACID"RESISTANT CERAMIC MATERIAL 19



NORMALSTEINE UND FUNDAMENTSTEIN
SIANDARD BRICKS AND FOUNDATION BRICKS

INDEX

Normalstein / Standard brick

-

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

Kurzzeichen Nummer

type number _

Normalstein mit Nut und Feder /
Standard brick with tongue and groove

/%

&

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

type number _

N80T &G 8054924212 - 41/2 m 31/8 - 134,86 - 10,47

20 SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL



Kurzzeichen
type

Nummer
number

F

MaBe in mm & Zoll
sizes in mm & inches

IS R
---

Fundamentstein / Foundation brick

S o

Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Volume / Pc. Weight / Pc.

- 34,40 75,84

NORMALSTEINE UND FUNDAMENTSTEIN
SIANDARD BRICKS AND FOUNDATION BRICKS

SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL 21
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Spaltplatte / Split tile

L

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
e Rl . | s [ |
! ! ! dm3 “
-----

o2 [N 412 DN v+ [N s --
- 412 --m an | e | am
ED R ENEE ---

Spaltplatte Riemchen /
Strip tile

SPALTPLATTEN UND KEHLSOCKEL

INDEX

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

uge numoet —

SPLIT TILES AND COVED SKIRTING TILES
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Spaltplatten mit Kopfrundung /
Split tile, short edge bullnosed

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e e I N I
dm3 in3 ki
e

Spaltplatte mit Langsrundung /
Split tile, long edge bullnosed

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

ke numoer
--------“

Kehlsockel / Coved skirting tile

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e numoet _ _

SPALTPLATTEN UND KEHLSOCKEL
SPLIT TILES AND COVED SKIRTING TILES
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MANTELSTEINE
CIRCLE BRICKS
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Mantelstein / Circle brick

S =30mm S= 11/5Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe Ml - [ [ v |6 | b
dms3 in3 k
' :

[oso | ausosoiei2 | 40 | 53| 240 |92 [ 152 | o | 105 | oaoo | 2 | aoe |
(2o orsacoiare | o0 | 2350 | w0 [ o1z [ a2 | o | 105
(o2 otseroere | o00 | o v2 | w0 | oz | e | o | 107
(030 onsesosre [ 1000 [ o0we | w0 [ oz | a2 | o | 108 | woor | 2on | oo |
Cos0 L ovsssosare | 1500 | 50 | w0 {0z | a2 | o | 100 | woee | 209 | e |

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe P I N ) R [
dms in3 k
' .
e

ek I e s
5

M30-40

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e G [ L [ & |
3 in3
S s e il B L B
S ——————_s_ s a e

1
(20 | oosezere | o | 2090 [ 20 | ove [ w62 | o | waa |
,



S =65 mm S= 23/5Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe "7 I N R Ry R I
m 7 m dms3 in3 ki
| Y

aes | oswoere | aw | 10w | o0 [ove | 2 | o | ot | war | aor | o |
: :
6, -

S$=80mm S= 31/8Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe "7t T I IR R R RV B
8 in3 K
am " Y

0
6,01 25

| 1825 |
17200 | 607

173,31 6,11 )

174,53 6,15 13,56

$=100mm S= 39/10Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

type number
ArIES

AN
o] o]
2

91/2 | 152 21725 | 765

MANTELSTEINE

CIRCLE BRICKS
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Bodenstein - Typ A
Bottom brick - Type A

ap P e
T

S =30mm S =11/5Inch =

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

N e CICAYES
7 7 dms3 in3 k
:
..

INDEX

S =40 mm S=13/5Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

e Gl < |
3 in3 ki
“
—

v [t | e e |
o | e | e | ez
o | s [ ww | oo | ew |
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BODENSTEIN - TYP A
SOT TOM BRICK - TYPE A




S =50 mm S=2Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

e Gl | ;B
3 in3
T T n

e ——
w0 [ | 6 [wio] -—-
—
iown | 21
EERC
s s i | e | o

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

unter I
3 in3
T T n

i oo [ o [om || | o [ ov [wrat | o [sie

—-- -

oo [ e |0 | oo | mw [ w0 | ow |
5 [ w | av [wme| s | uw |
%[ os s | e o

S =80 mm S =31/8Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

_ mmEm  CIEECIE
L om [ (") | mm | ("] ]

50 , 5 )
.

S=100mm S=39/10Inch -

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

e Ll |« W
3 in3
ERRCEERaCE “
R

A6-100 8050664212
A7-100 805067421

BODENSTEIN - TYP A
BOIOM BRICK = TYPE A
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INDEX

Bodenstein - Typ B
Bottom brick - Type B

S =30mm S =11/5Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.
number pieces

6
:

S=d0mm  §=13/5nch I_

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

e Gl < |
3 in3 k
o w o e
.

B1-40 8050814212 | 15 ,83

6
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BODENSTEIN - TYP B
SOOI TOM BRICK - TYPE B

[l



S =50 mm S=2Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

type number

EE T N

S=65mm  $=23/5Inch -.

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

number

95

pieces
EIEIENES

I T N
v o [ | | s Lo [ e |am
EX0 I R B I
) IS ) S R
v e [ son | % | e | sear
—-

eowa | (50| s | e | e | o | ise |

B s
=il n

BODENSTEIN - TYP B
B0l TOM BRICK - TYPE B

1/
o o | m
I3 Y i

e o] o | o | e | asi

-
S =80 mm S =31/8Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

type number

S=100mm S=39/10Inch

. R | B [ .
[ 171 | o | 1] am | in® kg

T

e |
o | m | ew | |
EET) B I T

ECEECCN

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Stiick Volume / Pc. Weight / Pc.

type number
| mm | [

() | om [ ("] ]

o |
—

-
i | o[ s |o os | e | e
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Kehlstein
Coved brick

,\QQ

R
mm [ll]
.
S =30mm S= 11/5Inch
MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe number I N R N7
& in3 k
“

(020 | oscoierz | 60 | 295 | 100 |owno] 6o | 220 | 0as | o | ot | 110 |
(a0 ausecazrz | a0 | 115 |25 Jawno | w4 | ave | 08 | zrer | o | 0 |

HOHLKEHLSTEINE
HOLLOW BRICKS
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S=40mm  S= 13/5Inch g

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
ype number | I N 7
dm3 ind k
“

[iodo | atswaierz | 55 | 25 | 100 |owno] 50 | zva | o | o | om0 | 1 |
[z | & | owr | 0 Jown| @ [ eon | om | moa | o | v |
[vario [ tsesszrz | 1 [ 5 | w0 [owno| | o | om | ove | o | v |

HOLLOW BRICKS

S =50 mm S= 2Inch

HOHLKEHLSTEINE

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe number -:----“

Wo0 | mesoure | 0 [ 31 R aR
oo ooz | o0 | v | w0 7o | 25 | oss | woor | as | 205~
(o550 usesoszrz | w0 | 7va | s [awno| se [ avm | oss | wwr | v | e |
(o550 eusessazrz | om0 | 11 |25 [ a0 06 | w0 | 0 | mw | 15 | 2o |

S =65mm S= 23/5Inch

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
bpe "t T I G R R R B
dm3 in3 k
" " J

[i0ss [ atseooiza | 30 [ 115 | 00 [owno] @ | 1us | o2 | zw | o | owr |
55 | usocosra | 65 [ oz | s [awno| w0 [ oz | o | san | 10 | am |
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GANZ- / DOPPELGANZ- / HALBWOLBER

INDEX

Ganzwaolber / End arch brick

240

>,

—

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e e -_-_“
I O T O A NG

8022604212 700 | w020 | 78 | 3110 | 78 29/10 2015 --
--- g

31/6

Doppelganzwdlber
Double end arch brick

20

240

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

L R R
------“
-----

END ARCH- / DOUBLE END ARCH- / SIDE ARCH BRICKS
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Halbwolber
Side arch brick

GANZ- / DOPPELGANZ- / HALBWOLBER

-ND ARCH- / DOUBLE END ARCH- / SIDE ARCH BRICKS

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

numet -_-_“
73

~

| NN >
A~ | 0| = [ w | > —

H16-750 80563742 0
H24-750 8056384247 127/8 31/
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Konusstein
Cone brick

A
T

240

w
MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
number

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

s Bl 4 | 5 |
------“
T =

o [

K59/ 4 3,86

K CIET Y BN TR D
K59/ 6

K59/8
K59/10

KONUSSTEINE
CONE BRICKS
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CONE BRICKS

KONUSSTEINE




BOOK TILES / KERAMISCHE ROHRE
BOOK TILES / CERAMIC SLEEVE

INDEX

Book tiles / Book tiles

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
type number
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Kurzzeichen

type

Nummer
number

Keramisches Rohr
Ceramic Sleeve

MaBe in mm & Zoll
sizes in mm & inches

da

S

mm |

"]

mm |

("]

mm

Rauminhalt / St.

Volume / Pc.

dm3

in3

Gewicht / St.

Weight / Pc.

kg

Ib

88/20 8056704223 | 20 3/4 50 2 15 3/5 200 | 77/8 |0,33 20,14 0,71 1,57
89/30 8056714223 | 30 11/5 70 23/4 20 3/4 200 | 77/8 | 0,63 38,45 1,35 2,98
90/40 8056724223 | 40 13/5 80 31/8 20 3/4 300 | 114/5 | 1,13 68,96 2,43 5,36
91/50 8056734223 | 50 2 100 | 39/10 | 25 1 300 | 114/5 | 1,17 71,40 3,80 8,38
92/60 8056744223 | 60 21/3 | 120 | 43/4 30 11/5 300 | 114/5 | 254 | 15500 | 547 | 12,06
93/70 8056754223 | 70 23/4 | 130 | 51/8 30 11/5 300 | 114/5 | 283 | 172,70 | 6,08 | 13,40
94/80 8056764223 | 80 31/8 | 140 | 51/2 30 11/5 300 | 114/5 | 3,11 189,78 | 6,69 | 14,75
95/90 8056774223 | 90 3172 | 150 | 57/8 30 11/5 300 | 114/5 332 | 20260 |[713| 1572
96/100 8056784223 | 100 | 39/10 | 160 | 61/3 30 11/5 300 | 114/5 359 | 219,08 |7,72| 17,02
97/120 8056794223 | 120 | 43/4 | 180 71/8 30 11/5 300 | 114/5 | 414 | 252,64 | 891 19,64
98/130 8056694223 | 130 | 51/8 | 190 7172 30 11/5 335 | 131/6 | 505 | 30817 |[10,86| 23,94
50/70-200 8056874247 | 50 2 70 23/4 10 2/5 200 | 77/8 | 0,38 23,19 0,80 1,76
65/90-200 8056884247 | 62 22/5 90 3172 18 1/2 200 | 77/8 | 0,61 37,22 1,30 2,87
80/110-250 8056894247 | 80 31/8 110 | 4173 15 3/5 250 | 97/8 | 1,12 68,35 2,38 5,25
100/130-250 8056904247 | 100 | 39/10 | 130 51/8 15 3/5 250 | 97/8 | 1,36 82,99 2,88 6,35
100/140-350 8056914247 | 100 | 39/10 | 140 51/2 20 3/4 350 | 133/4 | 270 | 164,76 | 581 12,81
140/190-350 8056934247 | 140 | 51/2 | 190 7172 25 1 350 | 133/4 | 464 | 28315 | 413 9,11

150/180-250 8056924247 | 150 | 57/8 | 180 61/8 15 3/5 350 | 133/4 | 1,94 | 11839 | 998 | 22,00
150/230-350 8056944247 | 150 | 57/8 | 230 9 40 13/5 350 | 133/4 | 855 | 521,76 |18,38| 40,52
200/240-350 8056954247 | 200 | 77/8 | 240 | 91/2 20 3/4 350 | 133/4 | 495 | 302,07 |10,64| 2346
250/300-350 8056964247 | 250 | 97/8 | 300 471,72

SURFACE PROTECTION LININGS

BOOK TILES / CERAMIC SLEEVE

=
(e
m
>

BOOK TILES / KERAMISCHE ROHRE
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ROSTBALKEN UND GITTERSTEINE
GRID BEAMS AND GRID BLOCKS

INDEX

Rostbalken
Grid beams

”

Kurzzeichen

1150x240x80mm
1150x250x80mm
1150x400x100mm
1150x400x125mm

1090x250x60mm

=
($)

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e N NN R B R

8057004247 | 1150 1377,92 | 48,55 07,03
8057014247 | 1150 111,55
8057034247 | 1150 | 451/4 | 100 | 39/10 | 400 | 153/4 | 47,07 2872,40 223,11

8057044247 | 1150 | 451/4 | 12 3/4 3508,27

8054794247 | 1090
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Kurzzeichen Nummer
type number

GB250 8056994311
GB214 8056984311

SURFACE PROTECTION LININGS i

Gitterstein
Grid block

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

_-__“
0 Lom [

o [ o [ oo [0 3o | a0 | o [om |
I 0 K 0 A T

ROSTBALKEN UND GITTERSTEINE
GRID BEAMS AND GRID BLOCKS

SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL 39

L N

=
o
m
>



|1
FREITRAGENDE KUPPELROSTE - TYP F 60

oL SUPPORTING GRID = [YPE = 60

INDEX

Freitragende Kuppelroste
Self supporting grid

MaBe in mm &

Zoll Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer SiZes in mm & inches Positionen Weight / Pc.

F6

8057114247

40 SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL

[tems v y Pieces »
7 g g
]

Gesamtgewicht
Stiick  Total weight

I I I R ) ) I B
(o | w0 | e |

7136 | 6 | 235 |Fo0-fbistoRe-2 | 02
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1

NE
09 4 4dAL = UIdd INILd0ddl 15 4 55

09 4 dAL — 31S0d13ddMX AANIIVHLITdd

F60-1N

F60-2

F60-3

F60-4

05l

D5

F60-5

F60-6

_
i
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FALZRANDSTEINE / KANALRANDSTEINE
REBATED EDGE BRICKS / TRENCH EDGE BRICKS

INDEX

Falzrandstein / Kanalrandstein
Rebated edge brick / Trench edge brick

K1-35

»
o
75 21112
115 4172

39/10
240 9172

o
Rauminhalt / St. Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer Volume / Pc. Weight / Pc.
type number

dms3 in3 kg b

K1-55/60 8055504311 142,19 11,07
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Doppelfalzrandstein /
Doppelkanalrandstein
Double rebated edge brick /
Double trench edge brick

K2-35

SKRR

!

Rauminhalt / St. Gewicht / St.

Kurzzeichen Nummer Volume / Pc. Weight / Pc.
type number

FALZRANDSTEINE / KANALRANDSTEINE

REBAIED EDGE BRICKS / TRENCH EDGE BRICKS

dms3 in3 kg Ib
L ——
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Rinnenstein / Trench bottom brick

RINNENSTEINE
TRENCH BOTTOM BRICKS
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- JLam

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
e B 0000 5
3 in3
“

R —

RINNENSTEINE

TRENCH BOTTOM BRICKS
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Ausfiihrungsbeispiel Rinnenstein
Detail trench brick

120

170

INDEX

AUSFUHRUNGSBEISPIELE

DETAILS
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Ausfiihrungsbeispiel Falzrandstein
Detail rebated edge brick

DETAILS

A
60 55
| ol
LN
N
) S=———
P .
C

. MaBe in mm & Zoll / sizes in mm & inches
Kurzzeichen

A | B | ¢ |
e
o

AUSFUHRUNGSBEISPIELE
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9“x 4,5“ Series

N

. /

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt/ St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pe. Weight / Pc.
type number L W Key A
[,] mm mm [,]

dms3 in3 b kg

mm mm

Straight 8020164266
Arch No.1 8071484266
Arch No.2 8071494266
Arch No.3 8071914266
Wedge No.1 8074114266
Wedge No.2 8074124266
Wedge No.3 8074134266

76,2
76,2 23/4 70,0 [116,56 | 1,91 | 9,06 | 4,11
76,2 2172 635 |[111,67| 1,83 | 866 | 3,93
76,2 2 50,8 [101,30| 1,66 | 7,87 | 3,57
76,2 23/4 70,0 [11656 | 1,91 | 9,06 | 4,11
76,2 21/2 635 |[111,67| 1,83 | 866 | 3,93
76,2 2 50,8 [101,30 | 1,66

2288 | 41/2 | 1143
2288 | 412 | 1143
228,8 | 41/2 | 1143
228,8 | 4172 | 1143
228,8 | 412 | 1143

OOl l©|low|lo|ww| o
W W W[ W wWw|lw|w

9“x 6“ Series

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt/ St. Gewicht / St.
Kurzzeichen = Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

LL]

-

< type number — L — — W = Key Amm — dms | in3 b kg

- —

E Straight 8061694266 | 9 | 2288 | 6 | 1524 | 3 76,2 3 762 [162,32| 2,66 | 1259 | 571
Cf_) Arch No.1 8061704266 | 9 | 2288 | 6 | 1524 | 3 762 | 23/4 | 700 |15500| 254 |1206 | 547

m L] Arch No.2 8061714266 | 9 | 2288 | 6 1524 | 3 762 | 21/2 | 635 |148,90| 2,44 |1155 | 524

o I\I Arch No.3 8061724266 | 9 | 2288 | 6 1524 | 3 76,2 2 50,8 | 13486 | 221 |1049 | 476

m — Wedge No.1 | 8062354266 | 9 | 2288 | 6 1524 | 3 762 | 23/4 | 70,0 |18500 | 254 |1206 | 547
C/) Wedge No.2 | 8072074266 | 9 | 2288 | 6 1524 | 3 762 | 21/2 | 635 |14890 | 244 |1155| 524

w C/) Wedge No.3 | 8074144266 | 9 6 3 76,2 2 508 [134,86| 2,21 |1049 | 4,76

-_
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Kurzzeichen

type

Nummer
number

L

13.5“x 4.5“ Series

9
v

MaBe in mm & Zoll
sizes in mm & inches

Key A

US FORMATE
oo

Rauminhalt/ St. Gewicht / St.

Volume / Pc.

dm3

in3

Weight / Pc.

Ib

kg

Kurzzeichen

type

Nummer
number

13.5%x 6 Series

MaBe in mm & Zoll
sizes in mm & inches

W

Key A

[”]

[”]

mm

g

L1 [ mm [ [] mm

= — = = =
Straight 8074154266 (13 1/2| 3432 | 41/2 114,3 3 76,2 ,
Arch No.1 8074164266 | 131/2 | 3432 | 41/2 114,3 8 76,2 23/4 70,0 175,14 | 2,87 | 13,58 | 6,16
Arch No.2 8074174266 | 131/2 | 3432 | 41/2 114,3 3 76,2 21/2 63,5 167,21 | 2,74 | 12,99 | 5,89
Arch No.3 8074184266 |13 1/2 | 343,2 | 41/2 114,3 3 76,2 2 50,8 151,95 | 2,49 | 11,82 | 5,36
Wedge No.1 8074194266 |13 1/2 | 343,2 | 41/2 114,3 & 76,2 2 3/4 70,0 175,14 | 2,87 | 13,58 | 6,16
Wedge No.2 8074204266 | 131/2 | 343,2 | 41/2 114,3 3 76,2 21/2 635 |167,21| 2,74 | 12,99 | 5,89
Wedge No.3 8074214266 | 131/2 | 3432 | 41/2 114,3 3 76,2

Rauminhalt/ St. Gewicht / St.

\olume / Pc.

dm3

in3

Weight / Pc.

Ib

kg

SURFACE PROTECTION LININGS

Straight 8071194266 6 3 76,2 243,49 | 3,99

Arch No.1 8074224266 | 13 1/2 | 343,2 6 152,4 3 76,2 23/4 70,0 |233,11| 3,82 [ 18,10 | 8,21
Arch No.2 8074264266 | 13 1/2 | 343,2 6 162,4 3 76,2 21/2 635 |222,74| 365 |17,31 | 7,85
Arch No.3 8073074266 | 131/2 | 343,2 6 1562,4 3 76,2 2 50,8 120260 332 | 1574 | 7,14
Wedge No.1 8074254266 | 13 1/2 | 343,2 6 162,4 3 76,2 23/4 70,0 |[23311| 3,82 | 18,10 | 8,21
Wedge No.2 8074254266 |13 1/2 | 343,2 6 1562,4 3 76,2 21/2 635 |[222,74| 3,65 | 17,31 | 7,85
Wedge No.3 8074264266 | 13 1/2 6 3 76,2 202,60
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SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL

Chemische Analyse
Chemical analysis

Fe,0

273

Sorte
Brand

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO

Sio,
Test standard a

2

Na,0 /K0

%

2

SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

Fe,0, sic SiN

34

Sorte
Brand

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO Si0

Si,0N,
Test standard

—“m——
| tocken gepresst /drypressed  [ASM | 2 | 8 | oo | & | - [ - |
—m“
| tocken gepresst /drypressed  fastm | 3 [ 2 | o6 | w | 12 [ 9 |

SAURELEICHTSTEINE / LIGHTWEIGHT ACID-RESISTANT BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

Sorte
Brand

Formgebung
Shaping

Test-Standard ALO
Test standard

Fe,0

273

Na,0 /K,0

trocken gepresst / dry pressed
trocken gepresst / dry pressed

KOHLENSTOFFSTEINE, GRAPHITSTEINE / CARBON BRICKS, GRAPHITE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis RD WA Po KDF KBF
Sorte Test-Standard BD WA Po CCS MOR
Brand Test standard Aschengehalt / Ash content

\ol. % N/mm? N/mm?

) 5
’ bt [ wt% [ Vo.% [ psi [ psi |

* Die Prifung der Séureldslichkeit der Steuler SF A und SF P Qualitdten nach den hohen Anforderungen der DIN EN 993-16 erfolgt vollig unabhéngig von den physikalischen
Eigenschaften wie beispielsweise der Wasseraufnahme oder der offenen Porositat dieser Steinqualitdten. Fir die eigentliche Bestimmung der Saureldslichkeit wird der zu priifende
Stein zunéchst auf eine Korngrosse von 0,08 mm zerkleinert, um somit eine groBtmogliche Oberfldche der Probe zu erhalten. AnschlieBend wird die so aufbereitete Probe flr

6 Stunden in einer siedenden 70%igen Schwefelsdure gekocht. Nach der Abkiihlungsphase wird der Masseverlust bestimmt und in %, bezogen auf die Ausgangsmasse des
gepriiften Werkstoffes, angegeben. Mit diesem Priifverfahren kann eine genaue Aussage (iber das tatséchliche Verhalten unter Saurebelastung getroffen werden.

* The test of the acid solubility of Steuler SF A and SF P according to the high requirements of DIN EN 993-16 is completely independent of the physical properties like water
absorption or apparent porosity of the tiles and bricks. The test sample of the brick will be crushed to a grain size of 0,08 mm to get maximum surface of the test sample. The
prepared test sample will be treated for 6 hours in 70% boiling sulfuric acid. After cooling down, the mass loss is determined and expressed as a percentage of the initial mass of the
tested brick sample. With this test procedure is a specific statement for the behaviour in contact with acid possible.
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RD
BD

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

1000 °C
1832 °F

00 °C
752 °F

1472 °F

g/lem? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % 0/ W/mK

Ib/fe Wt % Vol. % psi osi wt. % ’ BTU (in/ hr e ft2 e °F)

2,15 5 11 80 12 0,80 0,55 1,05 1,35 1,55
135 5 11 11600 1740 7 0,55 7,30 9,40 10,70
2,28 1 2 160 30 0,90 0,55 1,05 1,35 1,55
144 1 2 23200 4350 9 0,55 7,30 9,40 10,70

WD Warmeleitfahigkeit
Séureldslichkeit*  Th. Exp. Thermal Conductivity
Acid solubility* 1000 °C 400 °C 800 °C 1200 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F 2192 °F
g/cm?® Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK
In/fte wt. % Vol. % psi psi wt. % ’ BTU (in/ hr o ft2 ® °F)
2,60 6 15 150 22 0,30 0,45 16,00 14,00 12,00
164 6 15 21800 3190 0,90 0,45 110,90 97,10 83,20
2,65 5 13 220 40 0,40 0,45 20,00 17,00 14,00
167 5 13 31900 5800 0,70 0,55 138,70 117,90 97,10

WA
WA

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

WD
Th. Exp.

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F

g/em? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK

Ib/fee wt. % Vol. % psi psi wt. % ’ BTU (in/hr o ft2 » °F)

1,27 33 42 20 0,80 0,65 0,62 0,65 0,70
80 33 42 2900 0,55 4,30 4,50 4,90

SILIZIUMCARBIDSTEINE

SILICON CARBIDE BRICKS

Warmeleitfahigkeit ifi
Saureldslichkeit* | Therm. Léngenausdehnungskoeffizient Thermal Conductivity wﬁiﬂgﬁz’
Acid solubility*

Thermal expansion coefficient o
1SO DIS 22007 - W/mK Specific resistance

Zugfestigkeit
Tensile strength

1/K

BTU (in/ hr e ft2 @ °F)

1,6-3,3x10-6

>120

<1

3.5x10-6

4-6

MaBtoleranzen fiir das metrische System/ Dimensional tolerance for metric system only:
fur MaBe / for sizes < 100 mm: + 2 mm

fur MaBe / for sizes > 100 mm: + 2 %

Durchbiegung des groBten MaBes / Warpage of the largest size: < 1,5 %

Die aufgefiihrten Eigenschaftswerte sind Mittelwerte, bezogen auf maschinengepreBte Normalsteine und hnliche Formate; sie wurden nach den derzeit
geltenden DIN-Vorschriften bestimmt. Sie diirfen nicht ohne weiteres fiir andere Formate und als Abnahmespezifikationen herangezogen werden. Alle Angaben
entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse, stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Technische Anderungen vorbehalten.

The above data are standard values applicable to machine-pressed straight bricks and similar sizes. They have been determined in compliance with the
current DIN specifications. They cannot be taken without reservation for other sizes or as inspection specification. All information correspond to the present
state of our knowledge. However a liability concerning properties cannot be derived from the data. We reserve the right to make any technical alterations.
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INDEX

Normalstein / Standard brick

-

T

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

--
------

Sicarid 90

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---
--n----

47/8

NF2-80 8020025856 - 97/8 - 47/8 m 31/8 - 151,34 - 14,51

NORMALSTEINE
SIANDARD BRICKS

52 SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS SURFACE PROTECTION LININGS



SURFACE PROTECT]|

NORMALSTEINE
SIANDARD BRICKS
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INDEX



Ganzwdolber
End arch brick

4
| )
I
\
\
N
fod
\

Sicarid 90

250

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

oo roncer | T R B
0|

INDEX

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
e et |
mm

GANZWOLBER
END ARCH BRICKS
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Ganzwdolber
End arch brick

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---

GANZWOLBER
END ARCH BRICKS
N

230

Sicarid 90

------
R N AL R K RN T R T
- ° S INDEX

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---
m--- --
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Doppelganzwdélber
Double end arch brick

s
i!

Sicarid 90

250

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---
_

I
— D ----
|
s o Lo [ oon [ o]+ L [ o |
N o e I R B K A

Sicarid 70N

INDEX

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---

DOPPELGANZWOLBER
DOUBLE END ARCH BRICKS

56 SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS SURFACE PROTECTIONLININGS



Doppelganzwélber
Double end arch brick

DOPPELGANZWOLBER
DOUBLE END ARCH BRICKS

230

Sicarid 90

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---
I oy o T I ) N

8022925806 - 551/4 m 271 -- 3,39

1GG24

1GG50 8022845807 - 74/9 m 3172 11/2 - 206,87 - 19,44

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---
P T e R S Y S PR TS
s vmun [ [ 7o [ | 200 [ 0] 0 | o | oo |

Sicarid 70N

3,39 206,
3,39
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INDEX

HALBWOLBER
COVED BRICKS

Halbwolber
Side arch brick

124

Sicarid 90

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
type number

1,98
1,98
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Halbwolber
Side arch brick

¢

Sicarid 90

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

R MU AU ROR
: --

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

---

HALBWOLBER

COVED BRICKS
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|1
QUERWOLBER / WANDSTEIN MIT NUT UND FEDER

KeY / WALLBRICK WITH TONGUE AND GROOVE

INDEX

Querwolber
Key

,\l

Sicarid 90

230

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

dm3
---

8071155806 | 2553 | 1001/2 42/3 43/10 - 102,52 --

100 | 39/10

Sicarid 70N

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes inmm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

—
- 8071155856 | 2553 | 100 1/2 - 42/3 43/10 102,52
o K

8071175856

8074275856

T g e K K R 0 S R R M
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Wandstein mit Nut und Feder /
Wallbrick with tongue and groove

2

/ .
>
<

Sicarid 90

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
e rumber | N NN
L ' C ! ! “

— v oo [ | sve [0 o | om | e -

ot [ o [am

9N 100 80716458 -- 21/4 2,66

Sicarid 70N
MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
e runver I N
e e L

KEY / WALLBRICK WITH TONGUE AND GROGOVE

QUERWOLBER / WANDSTEIN MIT NUT UND FEDER

v [ oo [am | o

s [ v |war | we || o
I T 0 A 7 [
o [owwsos [ | oo [o] von [ [ove | oo |
. OO B B
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SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL
Chemical analysis
e Tovommeet | m0 | oo | mo | oo |

%

divers / various DIN EN 24 69 ;1 32
e divers / various ASTM 24 69 11 3,2
Steuler SF P vakuumextrudiert / vacuum extruded DIN EN 25 69 1,0 2,6
vakuumextrudiert / vacuum extruded ASTM 25 69 1,0 2,6

SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

Shaping Test standard s : SRS ° e

%

Sicarid 90 trocken gepresst / dry pressed DIN EN 2 8 0,9 88
trocken gepresst / dry pressed ASTM 2 8 0,9 88

Sicarid 70N trocken gepresst / dry pressed DIN EN 3 2 0,6 73 12 9
trocken gepresst / dry pressed ASTM 3 2 0,6 73 12 9

SAURELEICHTSTEINE / LIGHTWEIGHT ACID-RESISTANT BRICKS

|
— Chemische Analyse
—— Chemical analysis
INDEX Sorte Formgebung Test-Standard 0, Si0. Fe.0. Na,0 /K0
Brand Shaping Test standard e : 2 I
trocken gepresst / dry pressed DIN EN 21 72 1,0 3,7
Steuler SF LW
trocken gepresst / dry pressed ASTM 21 72 1,0 3,7
KOHLENSTOFFSTEINE, GRAPHITSTEINE / CARBON BRICKS, GRAPHITE BRICKS
Chemische Analyse
Chemical analysis RD KDF KBF
Test-Standard BD Po CCS MOR
Test standard Aschengehalt / Ash content
9 g/cm? Gew. % Vol. % N/mm? | N/mm? |
’ /it wt. % Vol. % psi | psi |
Steuler Graphite CMK DIN <0,1 1,66 - 1,75 - 16 - 20 > 22 17 - 23
Steuler Kohlenstoffsteine DIN <10 15-1,6 13 18-25 ~ 40 ~12
e * Die Prifung der Séureldslichkeit der Steuler SF A und SF P Qualitdten nach den hohen Anforderungen der DIN EN 993-16 erfolgt vollig unabhéngig von den physikalischen

Eigenschaften wie beispielsweise der Wasseraufnahme oder der offenen Porositat dieser Steinqualitdten. Fir die eigentliche Bestimmung der Saureldslichkeit wird der zu priifende
Stein zunéchst auf eine Korngrosse von 0,08 mm zerkleinert, um somit eine groBtmogliche Oberfldche der Probe zu erhalten. AnschlieBend wird die so aufbereitete Probe flr

6 Stunden in einer siedenden 70%igen Schwefelsdure gekocht. Nach der Abkiihlungsphase wird der Masseverlust bestimmt und in %, bezogen auf die Ausgangsmasse des
gepriiften Werkstoffes, angegeben. Mit diesem Priifverfahren kann eine genaue Aussage (iber das tatséchliche Verhalten unter Saurebelastung getroffen werden.

* The test of the acid solubility of Steuler SF A and SF P according to the high requirements of DIN EN 993-16 is completely independent of the physical properties like water
absorption or apparent porosity of the tiles and bricks. The test sample of the brick will be crushed to a grain size of 0,08 mm to get maximum surface of the test sample. The
prepared test sample will be treated for 6 hours in 70% boiling sulfuric acid. After cooling down, the mass loss is determined and expressed as a percentage of the initial mass of the
tested brick sample. With this test procedure is a specific statement for the behaviour in contact with acid possible.
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RD
BD

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

1000 °C
1832 °F

00 °C
752 °F

1472 °F

RD
BD

WA
WA

KBF
MOR

Saureloslichkeit*
Acid solubility*

WD
Th. Exp.

1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

1200 °C
2192 °F

g/cm3 Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % o W/mK

b/t W% | Vol.% psi psi wt. % : BTU (in / hr o iz # °F) u
2,60 6 15 150 22 0,30 0,45 16,00 14,00 12,00

164 6 15 21800 3190 0,90 0,45 110,90 97,10 83,20

2,65 5 13 220 40 0,40 0,45 20,00 17,00 14,00

167 5 13 31900 5800 0,70 0,55 138,70 117,90 97,10

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

WD

Th. Exp.
1000 °C
1832 °F

400 °C
752 °F

Wérmeleitfahigkeit

Thermal Conductivity
800 °C
1472 °F

1200 °C
2192 °F

g/cm® Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK

In/fe wt. % Vol. % psi Dsi Wt % ’ BTU in/ hr o ftz » °F)

1,27 33 42 20 - 0,80 0,55 0,62 0,65 0,70
80 33 42 2900 - - 0,55 4,30 4,50 4,90

Saureldslichkeit* | Therm. Langenausdehnungskoeffizient

Acid solubility*

Thermal expansion coefficient

1/K

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

ISO DIS 22007 - W/mK

BTU (in/ hr e ft2 @ °F)

Spezifischer
Widerstand
Specific resistance

Zugfestigkeit
Tensile strength

1,6-3,3x10-6

>120

<1

3.5x10-6

4-6

SAURELEICHTSTEINE

LIGHTWEGHT ACID-RESISTANT BRICKS

g/lem? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % 0/ W/mK 3
Ib/fe Wt % Vol. % psi osi wt. % ’ BTU (in/ hr e ft2 e °F)

2,15 5 11 80 12 0,80 0,55 1,05 1,35 1,55

135 5 11 11600 1740 7 0,55 7,30 9,40 10,70

2,28 1 2 160 30 0,90 0,55 1,05 1,35 1,55

144 1 2 23200 4350 9 0,55 7,30 9,40 10,70

==
o
m
>

MaBtoleranzen fiir das metrische System/ Dimensional tolerance for metric system only:
fur MaBe / for sizes < 100 mm: + 2 mm

fur MaBe / for sizes > 100 mm: + 2 %

Durchbiegung des groBten MaBes / Warpage of the largest size: < 1,5 %

Die aufgefihrten Eigenschaftswerte sind Mittelwerte, bezogen auf maschinengepreBte Normalsteine und hnliche Formate; sie wurden nach den derzeit
geltenden DIN-Vorschriften bestimmt. Sie dlirfen nicht ohne weiteres fiir andere Formate und als Abnahmespezifikationen herangezogen werden. Alle Angaben
entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse, stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Technische Anderungen vorbehalten.

The above data are standard values applicable to machine-pressed straight bricks and similar sizes. They have been determined in compliance with the
current DIN specifications. They cannot be taken without reservation for other sizes or as inspection specification. All information correspond to the present
state of our knowledge. However a liability concerning properties cannot be derived from the data. We reserve the right to make any technical alterations.
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Normalstein / Standard brick

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

/

INDEX

NORMALSTEINE
SIANDARD BRICKS
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NORMALSTEINE
SIANDARD BRICKS
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INDEX



Ganzwaolber / End arch brick

230

<o,

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

o A R
------“

-ﬂ---

_-- o |21 | 168 | o252 |

2710
27/8

g - ECHETE

GANZWOLBER / DOPPELGANZWOLBER

INDEX

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
9P umoer -i-_
_

=ND ARCH BRICKS / DOUBLE END ARCH BRICKS
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Doppelganzwdélber
Double end arch brick

0

230

T

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

e B R
------“
E--

-----
16G24 8022944276

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
P ot I O S N -

11,20

2GG24 8022144276 | 518 202/5 -- 2112 244,10 - 11,20

GANZWOLBER / DOPPELGANZWOLBER
=ND ARCH BRICKS / DOUBLE END ARCH BRICKS
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>
Hn

HALBWOLBER / QUERWOLBER

olIDE ARCH BRICKS / KEY
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Halbwolber
Side arch brick

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen =~ Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.
type number

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Kurzzeichen Nummer sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

g R R
------“




Kurzzeichen
type

1Q028-76

Nummer

number
[ |

8071154276 25563
8071174276 1791
8074274276 -

Querwolber
Key

HALBWOLBER / QUERWOLBER

230

L

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

2,14 472 =

SIDE ARCH BRICKS / KEY

INDEX
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WANDSTEIN MIT NUT UND FEDER

INDEX

Wandstein mit Nut und Feder /
Wallbrick with tongue and groove

MaBe in mm & Zoll
sizes in mm & inches

Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Volume / Pc. Weight / Pc.

Kurzzeichen Nummer

number

WALLBRICK WITH TONGUE AND GROOVE
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SURFACE PROTECTION LININGS

WANDSTEIN MIT NUT UND FEDER
WALLBRICK WITH TONGUE AND GROOVE

SAURELEICHTSTEINE / LIGHTWEIGHT ACID-RESISTANT BRICKS 71

INDEX



SAUREFESTE KERAMIK / ACID-RESISTANT CERAMIC MATERIAL

Chemische Analyse
Chemical analysis

Fe,0

273

Sorte Formgebung Test-Standard ALO

: ,0, Si0
Brand Shaping Test standard

2

Na,0 /K0

%

2

SILIZIUMCARBIDSTEINE / SILICON CARBIDE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

Fe,0, sic

Sorte Formgebung Test-Standard ALO
Brand Shaping Test standard

Si,0N,

SAURELEICHTSTEINE / LIGHTWEIGHT ACID-RESISTANT BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis

Sorte Formgebung Test-Standard ALO
Brand Shaping Test standard

Fe,0

273

Na,0 /K,0

trocken gepresst / dry pressed DIN EN
trocken gepresst /dry pressed ASTM

KOHLENSTOFFSTEINE, GRAPHITSTEINE / CARBON BRICKS, GRAPHITE BRICKS

Chemische Analyse
Chemical analysis RD WA Po KDF KBF
Sorte Test-Standard BD WA Po CCS MOR
Brand Test standard Aschengehalt / Ash content

%
I/

* Die Prifung der Séureldslichkeit der Steuler SF A und SF P Qualitdten nach den hohen Anforderungen der DIN EN 993-16 erfolgt vollig unabhéngig von den physikalischen
Eigenschaften wie beispielsweise der Wasseraufnahme oder der offenen Porositat dieser Steinqualitdten. Fir die eigentliche Bestimmung der Saureldslichkeit wird der zu priifende
Stein zunéchst auf eine Korngrosse von 0,08 mm zerkleinert, um somit eine groBtmogliche Oberfldche der Probe zu erhalten. AnschlieBend wird die so aufbereitete Probe flr

6 Stunden in einer siedenden 70%igen Schwefelsdure gekocht. Nach der Abkiihlungsphase wird der Masseverlust bestimmt und in %, bezogen auf die Ausgangsmasse des
gepriiften Werkstoffes, angegeben. Mit diesem Priifverfahren kann eine genaue Aussage (iber das tatséchliche Verhalten unter Saurebelastung getroffen werden.

* The test of the acid solubility of Steuler SF A and SF P according to the high requirements of DIN EN 993-16 is completely independent of the physical properties like water
absorption or apparent porosity of the tiles and bricks. The test sample of the brick will be crushed to a grain size of 0,08 mm to get maximum surface of the test sample. The
prepared test sample will be treated for 6 hours in 70% boiling sulfuric acid. After cooling down, the mass loss is determined and expressed as a percentage of the initial mass of the
tested brick sample. With this test procedure is a specific statement for the behaviour in contact with acid possible.
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RD
BD

Séaureloslichkeit*
Acid solubility*

1000 °C
1832 °F

00 °C
752 °F

1472 °F

g/lem? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % 0/ W/mK
Ib/fe Wt % Vol. % psi osi wt. % ’ BTU (in/ hr e ft2 e °F)
2,15 5 11 80 12 0,80 0,55 1,05 1,35
135 5 11 11600 1740 7 0,55 7,30 9,40
2,28 1 2 160 30 0,90 0,55 1,05 1,35
144 1 2 23200 4350 9 0,55 7,30 9,40

RD
BD

WA
WA

Saureloslichkeit*
Acid solubility*

WD
Th. Exp.

1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

1200 °C
2192 °F

g/em? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % 0/ W/mK

Ib/fe wt. % Vol. % psi psi Wt % ’ BTU (in / hr e ft2 « °F)

2,60 6 13 150 22 0,30 0,45 16,00 14,00 12,00
164 6 15 21800 3190 0,90 0,45 110,90 97,10 83,20
2,65 5 18 220 40 0,40 0,45 20,00 17,00 14,00
167 5 13 31900 5800 0,70 0,55 138,70 117,90 97,10

WD Warmeleitfahigkeit
WA Saureldslichkeit* | Th. Exp. Thermal Conductivity
WA Acid solubility* 1000 °C 400 °C 800 °C
1832 °F 752 °F 1472 °F
g/em? Gew. % Vol. % N/mm? N/mm? Gew. % . W/mK
Ib/fee wt. % Vol. % psi psi wt. % ’ BTU (in/hr o ft2 » °F)
1,27 33 42 20 0,80 0,55 0,62 0,65
80 33 42 2900 0,55 4,30 4,50

Séureloslichkeit*
Acid solubility*

Therm. Langenausdehnungskoeffizient

Thermal expansion coefficient

1K

Warmeleitfahigkeit
Thermal Conductivity

IS0 DIS 22007 - W/mK
BTU (in/ hr e ft2 « °F)

Spezifischer
Widerstand
Specific resistance

Zugfestigkeit
Tensile strength

1,6-3,3x10-6

>120

<1

3.5x10-6

4-6

MaBtoleranzen fiir das metrische System/ Dimensional tolerance for metric system only:
flir MaBe / for sizes < 100 mm: = 2 mm

flir MaBe / for sizes > 100 mm: + 2 %

Durchbiegung des groBten MaBes / Warpage of the largest size: < 1,5 %

Die aufgefuhrten Eigenschaftswerte sind Mittelwerte, bezogen auf maschinengepreBte Normalsteine und hnliche Formate; sie wurden nach den derzeit
geltenden DIN-Vorschriften bestimmt. Sie diirfen nicht ohne weiteres fiir andere Formate und als Abnahmespezifikationen herangezogen werden. Alle Angaben
entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse, stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Technische Anderungen vorbehalten.

The above data are standard values applicable to machine-pressed straight bricks and similar sizes. They have been determined in compliance with the
current DIN specifications. They cannot be taken without reservation for other sizes or as inspection specification. All information correspond to the present
state of our knowledge. However a liability concerning properties cannot be derived from the data. We reserve the right to make any technical alterations.
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Normalstein / Standard brick

®

MaBe in mm & Zoll Rauminhalt / St. Gewicht / St.
Sizes in mm & inches Volume / Pc. Weight / Pc.

Kurzzeichen Nummer

T
--

0,55 33,56 0,88

|1
NORMALSTEINE / SONDERFORMEN UND ROHRE
SIANDARD BRICKS / SPECIAL SHAPES AND PIPES

INDEX
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Sonderformen und Rohre
Special shapes and pipes

&

:
)

N

p
_

NORMALSTEINE / SONDERFORMEN UND ROHRE
SIANDARD BRICKS / SPECIAL SHAPES AND PIPES
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PRODUKTRICHTLINIE 2.1
PRODUCT GUIDELINE 2.1

INDEX

Eckenbeschadigung / Corner damage

Steingewicht / brick weight
<10kg ‘ 10-20 kg ‘ > 20 kg

Mehrfachfehler / accumulated defects <70 mm <80 mm <100 mm
Summe / total (@ + b + ¢)

Kantenbeschadigung / Edge damage

Steingewicht / brick weight
<10kg ‘ 10-20 kg ‘ >20kg

Mehrfachfehler / accumulated defects

Summe / total (e+) <20mm

Summe / total @ < 100mm
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Risse (Breite < 0,3 mm) / Cracks (width < 0,3 mm)

1
]

Steingewicht / brick weight

<10kg ‘ 10-20 kg ‘ > 20 kg

in der Flache / on surface (Risstiefe < 5 mm) - <25 mm <30 mm <40 mm

L
in der Flache / on surface <40 mm
)

in der Flache (Netzrisse) / on surface (net shaped zuldssig / permissible

Ausschmelzungen, Krater / Meltind outs, crater

Durchmesser / Diameter
Tiefe / Depth

PRODUKTRICHTLINIE 2
PRODUCT GUIDELINE 2

Farbe / Colour

Die Produktfarbe stellt keine zugesicherte Eigenschaft dar. Schwankungen und punktuelle
Farbunterschiede sind rohstoff- und herstellungsbedingt. Sie stellen keine Beeintrachtigung der
Gebrauchseigenschaften dar.

We cannot give a warranty for the colour of the product. Variations and punctual colour differences are due to the
raw material and production process. They have no adverse effect on the usage property.

Diese Produktspezifikation gilt filr maschinen- und handgeformte Formate. Gednderte bzw. zusitzliche
Anforderungen, die von dieser sortenbezogenen Spezifikation abweichen, sind im Detail zu vereinbaren.
This product guideline is applicable to machine- and handpressed bricks. Other requirements deviate from this guideline
should be stipulate.
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STEULER

Surface Protection ‘ Linings

STEULER-KCH GmbH

Surface Protection Linings
56427 Siershahn | GERMANY

Phone: +49 2623 600-221
E-Mail: info@steuler-kch.de

www.steuler-linings.com
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